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SZPACHLOWKA EPOKSYDOWA
Symbol handlowy 7433-564-010 Data aktualizacji: 01.02.2012
Karta techniczna: 042, wersja 1

CHARAKTERYSTYKA Szpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, tiksotropowa,
dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu 7433-564-010, sktadnik Il o symbolu
7433-564-000. Moze by¢ naktadana w grubych warstwach ok. 4 mm. Po
catkowitym utwardzeniu odporna jest na wode.

ZASTOSOWANIE Do wyrownywania powierzchni betonowych, ceramicznych, zeliwnych i
stalowych oraz laminatéw epoksydowo- i poliestrowo-szklanych.

WEASCIWOSCI Gestos¢ (okoto), g/cm® 15
Typowa grubosc¢ pojedynczej powtoki, um 500
Typowa grubosc¢ pojedynczej warstwy, um 500
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 1000um, dm*/m? 1,0
Zawartosc¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 100
Zalecana liczba warstw 1-2
LZO, g/dm® 8

Podane dane mogg nieznacznie rézni¢ sie z tytutu normalnych odchytek
produkcyjnych.

KOLOR 010 biaty
PRZYGOTOWANIE e Powierzchnie laminatéw epoksydowych Ilub poliestrowych nalezy
PODLOZA zszorstkowaé papierem $ciernym i odkurzyé.

e Podioze stalowe lub zeliwne zagruntowac farbg ALU STEEL PRIMER
2002, rozcienczong 20-30% dodatkiem Rozcienczalnika 564 o symbolu
8154-564-000. Podtoze suche, bez sladow korozji, pozbawione ttuszczu
i kurzu.

e Podloze ceramiczne i betonowe zagruntowane lakierem WOOD
PRIMER 12 rozcienczonym 20% dodatkiem Rozcienczalnika 564.
Podtoze suche, pozbawione ttuszczu i kurzu.

PRZYGOTOWANIE Skiadnik | doktadnie wymieszac, a nastepnie zmieszaé ze sktadnikiem Il wg
SZPACHLOWKI nastepujacej proporcji: 1:1 objetosciowo.
Skiadniki nalezy miesza¢ mieszadtem mechanicznym przez 5 minut lub
recznie, az kolor mieszaniny bedzie jednolity.
Szpachléwka nadaje sie do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikéw.

Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania w 20°C - 1 h

Nie miesza¢ wiekszych ilosci produktu niz ta, ktéra moze by¢ zuzyta w
czasie przydatnosci do stosowania.

METODY NAKLADANIA Szpachla stalowa, szpatutka rozprowadzajgca.
Po stwardnieniu wyréwnaé przez przeszlifowanie papierem $Sciernym o
ziarnisto$ci 80-220 na mokro lub sucho.
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ROZCIENCZANIE Nie rozcienczac.
Rozpuszczalnik do mycia narzedzi: Rozcienczalnik 564.

WARUNKI PODCZAS Warunki podczas szpachlowania:
SZPACHLOWANIA e minimalna temperatura podtoza +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy powietrza,
e wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,
e dobra wentylacja.
Temperatura otoczenia podczas utwardzania powtoki co najmniej +5°C.

Czas schniegcia (w 20°C):
pytosucho$¢ - 8h,
na dotyk -14 h,
do natozenia kolejnych warstw: najkrotszy 14 h
najdtuzszy nieograniczony*
od natozenia szpachléwki do szlifowania: najkrétszy 24 h

Podane czasy dotyczg powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci,
schnacej w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz
ze zmiang temperatury, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci
pokrycia. Szpachléwke mozna naktada¢ w grubosciach pojedynczej powtoki
od 200-4000 pum.

*Po przekroczeniu 48 godzin utwardzania (w temp. 20°C), przed
naniesieniem farby, zaleca sie przeszlifowanie papierem $ciernym o
ziarnisto$ci 80-220 na mokro lub sucho, aby zapewni¢ dobrg adhezje.

NASTEPNE Farby epoksydowe z linii BOSMAN.
WYMALOWANIA

TRWALOSC WYROBU Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyrdb nalezy przechowywaé w
chtodnych miejscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym doswiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wytgcznie dane informacyjne. Nie majgc wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jakoS¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy rowniez
odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewta$ciwego
ich uzycia. Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany
instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.

Teknos-Oliva Sp. z 0.0.
Chwaszczynska 129-149

81-571 Gdynia Wmﬁltzﬁh%%m-lpl m
tel. +48 58 629 91 62 : P

fax +48 58 629 67 30



